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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein 
schragstellbaren Segmentschleifkissen fiir ein Band- 
schleifaggregat. Ein solches Segmentschleifkissen mil 
z.B. aus der WO-A-02/02270 bekannt. 
[0002] Zur lliustration dieser Erfindung dienen: 

die Zeichnung 1 eines konventionellen Schlelfaggre- 
gates mit dem Schleifband 1 1 , einer Kontaktvonich- 
tung, hier in Form eines aus einzeinen Segmenten 
12 bestefienden Segmentsciileifkissens 13 und der 
zur Ansteuerung des Segmentscliieifkissens erfor- 
deriicfien Tastroiienreihe 14, mit einem Vorscliub- 
tisch 15. 

die Zeichnung 2 einer Oben/Unten-Anlage mit 
Schielfklssen 16, 17, die im Gegensatz zu den 
schraggesteiiten Schleifaggregaten rechtwinkligzur 
Vorschubrichtung angeordnet sind. 

die Zeichnung 3 mit einem urn seine Drehachse 20 
zur Vorschubrichtung schrSggesteilten Schieifag- 
gregat, hier in Ausstatlung mit einem Segment- 
schieifkissen 13, das sich in gieicherSchragsteilung 
wie das ganze Aggregat befindet, sowie die fiir die 
Ansteuerung des Segmentschieifklssens 13 erfor- 
derliche Tastroiienreihe 14, die hier rechtwinklig zur 
Vorschubrichtung angebracht ist. Aus dieser von der 
Sdiragstellung des Segmentschleifkissens 13 ab- 
weichenden Anordnung der Tastroiienreihe 14, re- 
suitieren uber die Arbeitsbreite unterschiedliche Di- 
stanzen zwischen den einzeinen Tastrollen und den 
entsprechenden, von ihnen angesteuerten Segmen- 
ten. So ist die Strecke a kurzer ais die Strecke b. 

die Zeichnung 4 mit der gleichen Darsteiiung des 
Schieifaggregates wie Zeichnung 3, aber einer Ta- 
stenroiienreihe 1 4, die in gieicherSchragsteilung wie 
das Schleifaggregat angeordnet ist. 

die Zeichnung 5 eines schragstellbaren Schlelfag- 
gregats mit den fur die Drehung 22 erforderllchen 
Motor 18 und dem Antrlebsriemen 19. 

die Zeichnung 6 eines einzeinen Segments 12 eines 
Segmentschleifkissens mit der Darsteiiung seiner 
Drehachse 21 . 

[0003] Zum heutigen Stand der Technik gehort das 
Wissen um Vorrichtungen mit schrag zur Vorschubrich- 
tung angeordneten Bandschleifaggregaten. Aus der In- 
dustrie bekannt sind Oben-/Unten-Schleifanlagen mit 
Bandschleifaggregaten, die leicht schrgg zur Durchlauf- 
richtung angeordnet sind. DIebeiden denfQrden Kontakt 
des WerkstOckes zum Schleifband erforderllchen An- 
pressbaiken, die sog. Schlelfkisseni 6, 1 7, sind 90° zum 
Werkstuck angeordnet. Diese 90° Anordnung des 



Schleifklssens im schraggesteiiten Schleifband erfordert 
viei Piatz beanspruchende Schieifaggregate, garantiert 
aber den geraden Durchzug des Schleifguts auch beim 
Unterbruch derWerkstiickauflage, wie er fur das Schlei- 
s fen von unten unvermeidlich 1st. 

[0004] In Fachkreisen bekannt ist auch, dass in Vor- 
schubrlchtungschraglaufendeSchlelfbandergegenijber 
solchen, die in gerader Vorschubrichtung arbeiten, den 
Vortell haben, dass sich Ihre allfaillgen Fehler (z. B. 
10 Streufehler, Komausbruche, Verunreinlgungen mit Leim, 
Staub, etc.) nicht in einer geraden Linie, sondern seitlich 
versetzt auf dem WerkstOck repetieren. Sie treten da- 
durch deutiich weniger intensiv und weniger auffailig in 
Erscheinung. Die schragen Schieifspuren selbst storen 
15 nicht auf homogenen Werkstiicken Oder solchen die 
nach dem Schleifen welterbehandelt (kaschiert, uber- 
spritzt etc.) werden, dagegen naturlich auf strukturierten 
Oberflachen (wie z. B. bel maserlertem Holz). Das 
Schleifen mit schraggesteiiten BSndern ist deshalb kaum 
20 verbreitet. Eine Ausnahme sind die obig enwShnten 
Oben-AJntenschleifanlagen. Aber auch bei diesen be- 
schrgnkt sich die Anwendung auf sog. MDF-Platten mit 
hohen Anforderungen an die Oberflachenqualitat. Kei- 
nen entsprechenden Bedarf an die Makeilosigkeit ihrer 
25 Oberflache verlangen dagegen z. B. Spanplatten (diese 
werden in der Regel nachtraglich furniert), wahrend das 
Furnier- oder Massivholz, wie erwahnt, ubiichera/eise 
keine schragen Schiiffspuren toleriert. Ein Vortell schrag- 
iaufender Schlelfbander wiirde sich dagegen beim Lack- 
30 zwischenschiiff zeigen. Fiir diese bisher nicht bekannte 
Anwendung sollten allerdings weitere Voraussetzungen 
berQckslchtlgt werden: So mussen die schraggesteiiten 
Schieifaggregate wegen der dQnnen Lackschlcht mit tle- 
fen Schnittgeschwindigkeiten des Schieifbandes (d. h. 
35 etwa 50 % oder weniger der Standardgeschwindlgkeit 
fiir den Hoizschiiff) und/oder einem spezieii subtilen 
Schleifkissen kombiniert werden. Die entsprechenden 
Vorrichtungen - z. B. die Drehzahlregelung mlttels Fre- 
quenzumformer und die Venwendung elektronisch ge- 
40 steuerter sog. Segmentschleifkissen - sind zwar be- 
kannt, in der Praxis jedoch noch nicht Ihre gleichzeitige 
Vero/endung mit schrgggestellten Schleifaggregaten. 
[0005] im Gegensatz zu der Industrlellen Plattenfertl- 
gung (z. B. MDF-Platten) erfolgt das Lackleren und der 
45 Lackzwischenschllff vor allem in mittelstSndlschen 
Handwerkesbetrieben. Diese haben spezielle Anforde- 
rungen: Zumeist soiien mit der selben Maschine sowohl 
Holzplatten (massive oder fumlerte) wie Lackoberfla- 
chen geschliffen werden. Wahrend erstere den Gerade- 
so schiiff verlangen, bringt fiir letztere der Schragschiiff die 
genannten Vorteile der Oberflachengiite. Die Schieifag- 
gregate mOssen somit umsteiibar sein. Fails auch das 
Schleifkissen selbst schrag angeordnet ist - und es sich 
bei diesem um ein Segmentschleifkissen handelt - muss 
55 gleichzeitig eine automatische Umsteliung von gerade 
auf schrgg (und umgekehrt) der Segmente 12 dieses 
elektronischen Segmentschleifkissens um Ihre Drehach- 
se 21 erfolgen, was Gegenstand der vorliegenden Erfin- 
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dung ist. Da der Einsatz der Segmente 12 durch Tast- 
rollen 1 4 am Einlauf gesteuert wird, muss auch die An- 
steuerung "schragstellbartauglich" gemacht werden. 
Dies entweder dunch die Vetwendung einer segmentier- 
ten Druck- Oder Tastrollenreihe 14, die parallel zum 
Schleifaggregat mitgedreht wird (und die sich z. B. (iber 
eine Parallelogramm-Aufhangung In Vorschubdirektion 
ausrichtet) Oder bel fixer Position der Tastrolien Qber eine 
bei der Steuerung zu berucksichtigende Kompensation 
der iiber die Arbeitsbreite ungleichen Streckenverzoge- 
rung zwischen Tastrolien und Segmenten. 
[0006] Da nicht alle Oberflachen, Lacksorten etc. glei- 
che Eigenschaften aufweisen, sollte die Schragstellung 
der Schleifaggregate und die Verstellung der Segmente 
12 des Segmentschleifkissens 13 stufenlos im Dreliwin- 
kel erfolgen konnen. 

[0007] Eine weitere Anforderung des mittelstandi- 
sclien Betriebes geht daliin, dass die Scliieifmascliine 
kompaktgebautsein soil. Diesem Anspruch wird GenOge 
getan durch Dreliung (mit beidseitiger Abstutzung) des 
kompletten Aggregatkfirpers (inki. Bandspannung, Os- 
zillation, Siclierheits- und Absaugeinrichtungen), ein- 
schliesslich audi des Schleifkissens 13. Vorzugsweise 
nicht jedoch des Antriebsmotors 1 8. Aus verschiedenen 
moglichen Drehpunkten wird im Interesse einer kompak- 
ten Bauweise derjenige der Vertikai-Mltteiachse des An- 
triebsriemens 19 gewahlt. 
[0008] Die Erfindung ist in Anspruch 1 definiert. 
[0009] Die abh^ngigen Anspruche 2-4 beziehen sich 
auf bevorzugte AusfUhrungsfomien. 



Patentanspriiche 

1. Elektronischen Segmentschleifkissen fCir ein Band- 
schleifaggregat, bei dem die Segmente zwecks Bei- 
behaltung ihrer Paralielitat zur Vorschubrichtung 
auch bei Schragstellung des Schleifkissens drehbar 
sind. 

2. Segmentschleifkissen gemass Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Schragstel- 
lung der Segmente stufenlos reguliert werden kann. 

3. Segmentschleifkissen gemass Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die unterschiedli- 
che Streckenverzogerung zwischen den vorlaufen- 
den, rechtwinklig zum Vorschub angeordneten Tast- 
rolien und den schrag zum Vorschub angeordneten 
Segmenten durch eine entsprechende Ansteuerung 
der Segmente kompensiert wird. 

4. Segmentschleifkissen gemass Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die vorlaufenden 
Tastrolien parallel zu den Segmenten mitgedreht 
werden. 



Claims 

1 . Electronic segmented sanding pad for a belt sanding 
unit, in which the segments for the purposes of main- 

5 taining their parallelarity to the feed direction, are 
also rotatable for the oblique alignment of the sand- 
ing pad. 

2. Segmented sanding pad as per Patent Claim 1, 
10 characterised in that the oblique setting of the seg- 
ments can be regulated steplessly. 

3. Segmented sanding pad as per Patent Claim 1, 
characterised in that the differing path delay be- 

15 tween the forward feeler rollers, aligned perpendic- 
ularly to the feed direction, and the segments aligned 
obliquely to the feed direction, can be compensated 
by a corresponding control of the segments. 

20 4. Segmented sanding pad as per Patent Claim 1, 
characterised In that the fonvard rotating feeder 
rollers can rotate in parallel to the segments. 



25 Revendicatlons 

1. Tampons abrasifs electroniques a segments pour 
ponceuse a bande abrasive, dans iesquels les seg- 
ments peuvent pivoter pour maintenir leur parall^lis- 

30 me par rapport au sens d'avance meme si le tampon 
abrasif est en position oblique. 

2. Tampons abrasifs a segments selon la revendication 
1 , caracterises en ce que la position oblique des 

35 segments peut §tre reglee de fagon continue. 

3. Tampons abrasifs k segments selon la revendication 
1 , caracterises en ce que le retard de course dif- 
ferent entre les galets de palpage avant disposes 

40 perpendiculairement a I'avance et les segments dis- 
poses de fagon oblique par rapport a I'avance soit 
compens^ par une commands adequate des seg- 
ments. 

45 4. Tamponsabrasifsasegmentsselonlarevendication 
1, caract^risfe en ce que les galets de palpage 
avant soient tourn^es parali^lement aux segments. 
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